6550 mm

mdloarele elemente : sculul propriu-zis cu
masing de excavare si ereclorul penfru
bolfari ;sanie pe calea de rulare ;sistemul
de' evacuare pe funspericare a pamintului ;
linfla de vagonelgsi dulap aparalal eleclic
Avansul se face cu prese -hidroulice co-

mandate de la un pupfiru cenfral de coman-

dd. Maging de excavare este "aclionad de
ko cghing de comandd proprie. Pentru
lucru I terenuri foarte slabe scutul este
prevazul cu un sistem hidraulic de
sprifinire a brustului

Frectortl  funclioneazd cu agjutorul a do-
ult trolf actionate cu molor electric.

Culitul este previzul cu un COZOGE gli-
sant adionat hidraulic.

Cursa preselor de avans 127/
Viteza maxima de avans 010 m{min
Puterea motoarelor elecirice pentru  anfrena-

rea pompelor de avans  4x13 kW

Presiunea maximd I instalatic hidraulicd de

avans 320at

_ERECTOR

Forfa de ridicare a_trolilor 2510 U
Viteza de ridicare 2,00 m/min
Puterea moloarelor electrice 255 kW

MASINA_DE_EXCAVARE

Capacitalea cupei AO,SOms
Forfa maximé la viful cupei 27 if
Presiuneg maxima n Instalafia Hdaulicd

60 kgt fem’

Fig. 151. Scut semimecanizat ¢} 9 m pentru executia tunelurilor,
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I Viagonet _trensport . pdmint
30000 mm : +
DOMENIUL DE _UTILIZARE CARACTERISTICI _TEHNICE Debftu_! maxim al unui grup de pompare
Seutul semimeconizol este destinat kird - Diometrul - exterior_al” cufitulul 900m Lifmin - ons o masini 2,2
ror. de execufie a tunelurior de cole fera-  Diemetrul inferior al fustej 8,90 m . Puterea electricd instalata 205,5 Kk
t& cu gabarit pentru electrificare n fere- Diametrul exterior of inelulyi de presare 886m .. |
rurt de rezistenfa_modle si_slabd Diametrul exterior al inelului cu Bolfuri 885m COZOROC GLISANT S|_SPRIJINIRE BRUST
flajl “osigurd sdparea frontului cu aiu- Numdrdl bolfarflor inel 5+1 T .
forul unui . excavator special, monfarea he-  Lifimea fne[ii!ui depgo:’g‘uri 100m Numdrul ' de elemente glisante 14 .
& lelor prefabricate din befon, evacuarea pd-  Greulatea unul bolfar 4,10t Forfa maxim@ de avans @ unuj  element-
& mintului si injectile de ciment necesare L7 4 )
2 AVANS  SCUT %{rsg de avans _anco_zogfatl{_!w hi_ﬁo n? -
. . , ea imd i@ hidrauiic
3 DESCRIERE Forfa_maximé de avans a scutului 4600 i ac fm 150”?}/,;”,2}” instaiagia fuaradiicd
© instalafia de scut se compune din. ur - Numdrul preselor de avans 32 buc . Suterea, motorulul electric de anirenore a

pompei hidraulice 20 kW

EVACUAREA PAMINTULUL_S!
TRANSPORTUL BOLTARILOR

Debitul maxim  de pamint 1501/h

- Capacitatea unui vagonet de pamint 3,00 m

Capacitatea upui vagonet -de fransportat  bol-

fari 85t

Puterea eleciricd lotala pentru transport pd-

mint si bolfari 527 kW

PERFORMANTE

Viteza de licru 3-6mi tynal / 24h
Greutatea fotald a scululdl 446t

Pulorea elecirica lofald a instolafiel 341 KW
Tensivne  3=380V-50 Hz .
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5 Trenson bandd legilurd
§ Trafo 2x800 kYA celule elecirice-mantaj
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Tig. 146, Masini de forat la secfiune plind ¢i platformd mobilé pentru transferul sterilului in vagoane.
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SECTIUNE LONGITUDINALA

Fost de transformare 2
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Fig. 144. Masind de forat la sectiune plind tip , Robbins 187 208, Schemi tehnglogiqé..




